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APRESENTACAO DA EMPRESA

A actividade da Relvas Il, SA foi anteriormente exercida por uma sociedade denominada “RELVAS CORTICAS, SA",
com sede em Mozelos, concelho de Santa Maria da Feira.

A RELVAS CORTICAS, SA foi constituida em 1984, na altura com a designacao de “Américo C. Relvas Corticas, Lda.,
mas a origem da actividade da RELVAS remonta ao ano de 1926, quando Américo Coelho Relvas fundou uma firma
dedicada ao fabrico de rolhas de cortica para vinhos de mesa e para champanhe. O fabrico de rolhas para vinhos
de mesa foi abandonado em 1946.

Os accionistas e administradores Carlos Relvas e Carlos Alberto Relvas, estiveram desde sempre ligados a gestao dos
negocios da familia, tendo a marca “RELVAS” atingido grande notoriedade e prestigio no mercado mundial das
rolhas de champanhe.

A RELVAS CORTICAS, SA adquiria a cortica delgada para o fabrico dos discos e os granulados para o fabrico de corpos
aos preparadores e intermedidrios.

Em 1996 decidiu-se criar uma unidade produtiva no Alentejo, em Corticadas do Lavre — a “Imprecor - Industria de
Preparacao de Corticas, SA", cuja denominacdo foi posteriormente alterada para “Relvas Il - Rolhas de Champanhe,
SA” -, tendo em vista a cozedura, preparacao, trituracao e granulacdo da cortica com o objectivo de reforcar a
posicdo competitiva da Organizacdo RELVAS no mercado de rolhas de champanhe.

De facto, existiam constrangimentos ao nivel do controlo da qualidade das matérias-primas, tanto no que respeita
a cortica preparada para o fabrico de discos, como na falta de uniformidade do granulado adquirido externamente
(peso especifico e teor de humidade), sendo certo que as caves valorizam cada vez mais os fabricantes de rolhas
de champanhe em funcdo do grau de controlo que detém sobre a matéria-prima.

Numa primeira fase a RELVAS Il comecou por produzir e vender a Relvas Corticas granulados e cortica cozida para
o fabrico dos discos, mas a partir de 2001 veio a assumir a totalidade do negdécio do fabrico e comercializacdo de
rolhas de champanhe.

A quota de mercado actual é da ordem dos 10% (na gama média/alta), sendo a maior parte da produgao exportada
designadamente para Franca, Italia, Alemanha, Australia e Estados Unidos.

Unidade Fabril de Corticadas do Lavre - Alentejo
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"'.# Titulo: QUALICORK - Optimizacdo da qualidade da cortica desde a rolha até ao montado de sobro: novas

- tecnologias de processamento e novas metodologias de avaliacdo da qualidade da cortica na rolha, na prancha e
e
AT no mato.
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O projecto foi realizado e concebido por uma equipa multidisciplinar constituida por técnicos da empresa Relvas
L ey Il SA, do Instituto Superior Técnico e da Estacdo Florestal Nacional (INRB) e da Associacdo de Produtores Florestais
ﬁ de Coruche e concelhos limitrofes (APFC).

-‘? Os proponentes do projecto foram:
+ Relvas Il SA (promotor),

« Estacao Florestal Nacional (INRB)

« Instituto Superior Técnico
. !51 . . ) .
Como entidade consultora contratada participou também neste projecto:

« Associacdo de Produtores Florestais de Coruche e concelhos limitrofes (APFC).
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Identificacao do problema objecto do Projecto

Portugal é o primeiro produtor, transformador e exportador mundial de cortica, e deve ser o primeiro interessado
na credibilizacdo da qualidade dos produtos de cortica colocados no mercado. O montado de sobro tem grande
importancia nos paises da Bacia Mediterranica, pelo peso e dimensao econdmica da fileira da cortica. Na economia
portuguesa, esta representa cerca de 3% do PIB Nacional, sendo o nosso pais o principal produtor mundial de




cortica, detendo 30% da area de ocupacao do sobreiro, o que lhe confere posicdo dominante em todo o processo
ao longo da fileira, de montante (producao) a jusante (comercializacao dos diferentes produtos de cortica
transformada). Havendo ja razodvel conhecimento das caracteristicas da cortica, esperar-se-ia a existéncia de
normas e padrdes de qualidade objectivos e coerentes para avaliacdo da cortica, o que, infelizmente, ainda néo se
verifica. A escassa informacdo do mercado, baseada em critérios demasiado subjectivos, gera falta de transparéncia
na comercializacao da cortica na prancha e em bruto (“no mato”), prejudicando fortemente a producao do principal
produto desta fileira — a rolha. Os engarrafadores e consumidores tém listado as principais queixas, relativas aos
aspectos qualitativos deste material. Desta inventariacdo, é manifesto que a qualidade da rolha de cortica depende
assim de uma vasta gama de factores, alguns dos quais estranho a natureza da prépria rolha. Uma questao desta
complexidade deve ser tratada de forma abrangente, conjugando os interesses dos principais intervenientes —
fabricantes, engarrafadores, e consumidores — de modo a evitar-se a usual avaliacdo parcial, baseada em critérios
mais ou menos subjectivos, ndo assentes em estudos cientificos.

E conviccdo do promotor baseada em experiéncia propria, e partilhada pelos restantes participantes no projecto,
que um salto qualitativo substancial na melhoria da qualidade da rolha de cortica natural ndo é possivel sem
modificacdo dos actuais critérios de avaliacdo da qualidade da cortica transformada, e da cortica na prancha e no
mato. Torna-se imperioso reduzir substancialmente a subjectividade inerente, e aumentar o poder discriminatério
entre as diferentes classes de qualidade.

Por outro lado, este projecto visa melhorar significativamente o processo de avaliacdo da qualidade da cortica na
rolha, na prancha e no mato, usando uma metodologia inovadora, baseada num conjunto de ensaios que a
permitam avaliar de forma mais objectiva.

Preparacao Inicial da Cortica

Estado das artes: estudos e outros trabalhos preparatorios que
fundamentam as op¢oes do projecto

Encontram-se inventariados os principais problemas dos montados de sobro, sendo o seu conhecimento, resultante
principalmente de estudos e projectos de investigacdo. Assim, e como exemplo, para os fendmenos de enfraque-
cimento vegetativo em montados, ndo foram detectadas causas directas, antes revelaram, em contraponto, a sua
complexidade e frequente atribuicdo a mas praticas culturais e de uso do solo, criando inevitavelmente problemas
aos montados de sobro, sendo desta forma, fontes de propagacao de pragas e doencas. A estes factos, ha ainda a
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Prancha de Cortica

referir a inexistente ou desprezivel regeneracao em alguns montados, associados também, a reduzida mao-de-obra
conhecedora das operacdes de extraccdo, poda e classificacdo da cortica no mato.

Relativamente a comercializacdo da cortica existem ainda problemas sérios e ainda ndo satisfatoriamente resolvi-
dos com os critérios de avaliacdo presentemente em uso.

A andlise morfoldgica das pranchas de cortica é a avaliacdo aplicada a montante desta fileira, antes do seu
processamento. A classificacdo das corticas, sequndo o critério de Albino de Carvalho (1993) é aquele que
sistematiza de forma mais detalhada a avaliacao visual, atribuindo uma pontuacdao em geral penalizadora a cada
arvore; quanto mais elevado for esse valor, pior sera a qualidade da cortica. Este “Critério de Pontuacdo Ponderada’
caracteriza a cortica nos seus aspectos qualitativos e quantitativos, de acordo com as normas em uso e tomando
em consideracao os aspectos estruturais e quantificaveis na barriga, massa e costa das pranchas. Da aplicacdo deste
critério resulta uma classificacdo das corticas e uma ordenacao qualitativa dos diferentes sobreiros, de tal modo que
a cada arvore é atribuida uma pontuacao de acordo com a qualidade da sua cortica. Porém, esta avaliacao visual
como em todas as outras nao é reprodutivel, ja que varia de avaliador para avaliador.

A andlise de imagem da cortica é uma técnica alternativa de avaliagdo qualitativa, sendo usada para analisar e
quantificar a sua porosidade, parametro que constitui um dos aspectos de maior importancia para a caracterizacao
da cortica. Com efeito, os poros que atravessam transversalmente a prancha, sdo um factor determinante da
qualidade da cortica, pela sua dimensao, quantidade e distribuicao. Este sistema avalia a porosidade da cortica por
analise de imagem, (a superficie, a duas dimensdes). A utilizacao exclusiva deste critério ndo é suficiente para obter
resultados satisfatérios, dada a grande variabilidade da porosidade dentro de quase todas as classes de qualidade
comerciais (Fonseca et al., 1992).

Comercialmente as rolhas séao agrupadas de acordo com 7 classes de qualidade (Superior, para a melhor qualidade,
e sucessivamente 12 a 62), o que ird determinar o seu valor. Na Figura seguinte, sao exibidos os valores relativos de
compra de um milheiro de rolhas de cada uma das classes mais importantes (Superior a 42),



100,0%

72,2%
52,8%
33,3%
22,2%
Superior 12 28 3? 42

Classes de qualidade de rolhas

Histograma de barras representando as percentagens relativas ao preco de mercado da rolha Superior (considerada como 100%),
para um milheiro (1000) das rolhas 45 X 24, para o ano 2003.

Num estudo efectuado por analise de imagem a cortica, foi possivel caracterizar as diferentes classes de qualidade
de prancha - Quadro seguinte. A cortica com coeficiente de porosidade 2D inferior a 2 é considerada pouco
porosa, com porosidade até 4 é considerada medianamente porosa e muito porosa se o coeficiente de porosi-
dade for superior a 4. (GIL, 1998)

Parametros médios de porosidade de classes comerciais de prancha de cortica

Guarande | porosasge | NP | Moo
12 33 568 0,58
13/32 4,5 584 0,83
32 6,0 785 0,81
4a/52 6,7 860 0,79
62 12,4 815 1,57

Para além da porosidade excessiva, ha a referir outros defeitos bem identificados. A dureza, a deficiéncia ou o ex-
cesso de elasticidade, o marmoreado, sdo alguns dos defeitos da cortica, causadores de perda de qualidade do pro-
duto final - nomeadamente para a principal utilizacdo da cortica — a rolha. (NATIVIDADE, 1990)

Torna-se assim necessario recorrer a metodologias que evidenciem também a estrutura celular e o nimero de
imperfeicdes e/ou de canais lenticulares (as irregularidades) da cortica, em volume (a 3 dimensdes) e ndao apenas
uma imagem da superficie do provete. Resultados preliminares (Diogo, 1989), (Pestana et al., 2003) sugerem que
a utilizacdo da espectroscopia mecanica (analise térmica dinamico-mecanica) pode contribuir significativamente
para a avaliagdao da qualidade desta, uma vez que possibilita avaliar a estrutura celular e a organizacao desta. Uma
outra técnica auxiliar que pode contribuir para a avaliacdo da “organizacao interna” da cortica é a porosimetria, de
acordo com ensaios preliminares ja efectuados.

Objectivos do Projecto

Este projecto visou a demonstracao a escala piloto industrial de um conjunto de metodologias de optimiza¢ao da
qualidade da cortica transformada, desenvolvidas pelo promotor e pelas restantes instituicdes que colaboram no
Projecto, quanto aos produtos de maior valor comercial como sdo os casos das rolhas e dos discos.

A ideia-base do projecto é sustentada na evidéncia experimental de que a qualidade do produto final nas suas
multiplas formas (rolha, disco, etc.) depende fortemente da correcta execucdo de um conjunto de procedimentos
a montante, aqui indicadas por ordem inversa: a brocagem, o tratamento pds-cozedura, a cozedura, o tratamento
pre-cozedura incluindo as condi¢cbes de armazenamento, a classificacao e seleccao das pranchas, as metodologias
de descorticamento e a avaliacao da cortica no mato. Concomitantemente, pretendeu-se reduzir substancialmente




o grau de subjectividade inerente aos métodos tradicionais de avaliacdo da qualidade da cortica, através da vali-
dacéo a escala piloto industrial de um conjunto de ensaios objectivos que foram desenvolvidos nos uUltimos anos.

Os objectivos do Projecto foram os seguintes:

1.

A demonstracao a escala piloto industrial de uma nova tecnologia de cozedura da cortica (incluindo a estabi-
lizacdo pos-cozedura), desenvolvida e patenteada pelo promotor, visando a automatizacdo completa do
processo, e um conjunto de mecanismos de auto-controle do processo, bem como a recolha de toda a
informacao pertinente por via informatica.

A demonstracdo a escala piloto industrial de um conjunto de procedimentos de prevencao da disseminacao de
contaminantes (em particular, o tricloro-anisol TCA) durante as opera¢des de cozedura.

A demonstracdo da necessidade de efectivacdo de um conjunto de procedimentos antes da cozedura, nomea-
damente quanto as condi¢des de armazenamento, preventivas do desenvolvimento de fungos e bolores,
nomeadamente de ocorréncia de contaminantes (TCA e outros).

A demonstracao de uma nova metodologia de avaliacdo da qualidade da cortica, mais precisa que a usual,
baseada num conjunto de ensaios objectivos a saber:

a. Ensaios correntes de caracterizacdo e avaliacdo (calibre, densidade, analise morfolégica, etc..)
b. Ensaios que possibilitam uma avaliacdo bidimensional da cortica: analise de imagem.
¢. Ensaios que possibilitam uma avaliacdo tridimensional da cortica: ensaios de porosimetria - medicao da

porosidade aberta e fechada, utilizando hélio (picnometria de hélio) e/ou mercurio (porosimetria de
mercurio), ensaio de analise térmica dinamico-mecanica (DMTA), ensaios mecanicos.

Pela primeira vez foram incluidos ensaios que permitem uma avaliacdo tridimensional (em volume) e
nao-destrutiva do provete (DMTA e porosimetria/picnometria).

A demonstracdo de uma metodologia que permita diferenciar de forma expedita as diferentes classes de cortica,
evitando a subjectividade da analise visual, e assim permitir conhecer, de modo fidvel, quais as corticas
apropriadas para a producdo de rolhas, discos, e/ou outras aplicacbes, bem como a avaliacdao objectiva e
classificacdo desses produtos da transformacao da cortica natural.

A demonstracdo de uma metodologia de avaliacdo da cortica em bruto (“no mato”) que permita antever o
resultado da despela a partir da andlise de pequenas amostras de cortica retiradas da arvore.

Equipamento de Anélise Térmica Dindmico-Mecénica
(DMTA)



Tarefas IST

Corte e preparacao de provetes de ensaio a partir de amostras fornecidas por APFC e RELVAS I

Realizacdo de ensaios de andlise dinamico-mecanica em provetes preparados a partir de amostras fornecidas
por APFC e RELVAS I

Realizacdo de ensaios de porosimetria em provetes preparados a partir de amostras fornecidas por APFC e
RELVAS I

Consultoria e formacdo de pessoal de laboratério da RELVAS |l para utilizacdo dos equipamentos de ensaio
mecanicos (DMTA) e porosimetria.

Porosimetria: Picndmetro de hélio




Tarefas EFN

. Caracterizacao edafo-climatica do povoamento

- Caracterizacao do estado sanitario do povoamento

- Corte e preparacao de amostras fornecidas por APFC e RELVAS I

« Andlise de imagem

« Ensaios mecanicos (regime estatico) a temperatura ambiente (compressao, torcéo, flexdao)

- Consultoria e formacdo de pessoal de laboratério da RELVAS Il para utilizacao dos sistemas de analise de

imagem.
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Andlise de imagem a barriga de uma prancha de cortica

Tarefas APFC

Para avaliacdo da cortica em bruto consideraram-se parcelas experimentais onde se caracterizou a modalidade de
gestdo na preservacdo/recuperacao de montados, a arvore e a sua envolvente e a respectiva produtividade.
Procuraram-se correlacées entre a origem geografica da cortica, os factores locais da estacao (solo, relevo, clima,...),
o estado vegetativo e sanitario dos povoamentos, a tipologia e forma de exploracdo montado, de modo a permitir
antever o resultado da despela a partir da andlise de pequenas amostras de cortica retiradas da arvore. Estas tarefas
foram realizadas em conjunto com a Estacao Florestal Nacional.

Os resultados foram correlacionados com propriedades finais da cortica na rolha, no disco, na prancha e em bruto,
em alguns casos, com recurso a utilizacdo de “histéricos” (provetes armazenados respeitantes a colheitas/
processamentos efectuados em anos anteriores). A andlise da informacao recolhida sera também uma mais valia
para a sustentabilidade econémica da fileira como um todo.

B Seleccdo e caracterizacdo dos montados para colheita das amostras de cortica (parcelas localizadas nos
concelhos de Coruche e limitrofes).

B Seleccdo por amostragem sistematica de 35 arvores por local para colheita de amostras de cortica.

B Georreferenciacdo dos sobreiros e identificacdo dos sobreiros com tinta.

10




iy
B Colheita de amostras rectangulares (calas) com a dimensao aproximada de 20 x 20 cm e respectiva TR
identificacao. i
LS
B Destacamento de 1 rabanada por cala l:._.

B Brocagem de rolhas e rectificacdo (5 rolhas/rabanada) .

m Classificacdo das rolhas

B Processamento da cala (aparar, medicoes pré-cozedura, cozedura, medicbes pos-cozedura e classificacao o
visual) 1
B Registo de dados em formato digital |
Eu
k
B Transporte das calas e das rolhas obtidas para processamento laboratorial de acordo com as restantes meto- ;
dologias o
g #:l.:
!
F -
e
Tarefas Relvas Il, SA g -
-
[ 58
« Coordenacao do Projecto. " 4
+ Optimizagao do processo de cozedura b, :
[
[ L
« Recolha e fornecimento de amostras de cortica ol
« Optimizacdo dos procedimentos de prevencao da disseminacdo de contaminantes F'.r
W

-
Tanques de Cozedura P.;.h.‘ "
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VALIA TECNICA E RESULTADOS DO PROJECTO

Tendo em conta os objectivos do Projecto atras enunciados, os principais resultados do projecto foram os seguintes:

1. Ficou demonstrada a eficacia da nova tecnologia de cozedura da cortica (incluindo a estabilizacao p6s-cozedura),
desenvolvida e patenteada pelo promotor, visando a automatizacdo completa do processo, e um conjunto de
mecanismos de auto-controle do processo, bem como a recolha de toda a informacéo pertinente por via informatica
(validacdo a escala piloto e industrial).

2. Ficou demonstrada a eficacia do conjunto de procedimentos adoptados para prevencdo da disseminacdo de
contaminantes (em particular, o tricloro-anisol TCA) durante as operacdes de cozedura (validacao a escala piloto e
industrial). Até agora nao foi detectada transmissao de TCA a outros lotes ndo contaminados.

3. Ficou demonstrada a eficacia da adopcdo de um conjunto de procedimentos antes da cozedura, nomeada-
mente quanto as condicdes de armazenamento, preventivos do desenvolvimento de fungos e bolores, nomeada-
mente de ocorréncia de contaminantes (TCA e outros). Apos a adopcao dos procedimentos referidos houve
reducdo significativa da quantidade de lotes contaminados com TCA.

4. Foi validada uma nova metodologia de avaliagdo da qualidade da cortica, mais precisa que a usual, baseada
num conjunto de ensaios objectivos a saber:

a. Ensaios correntes de caracterizacdo e avaliacao (calibre, densidade, analise morfoldgica, etc..)
b. Ensaios de avaliacao “bidimensional” da cortica: analise de imagem.

|II

c. Ensaios de avaliacdo “tridimensional” da cortica: ensaios de porosimetria - medicdo da porosidade aberta e
fechada, utilizando hélio (picnometria de hélio) e/ou mercurio (porosimetria de mercurio), ensaio de andlise térmica
dindmico-mecanica (DMTA), ensaios mecanicos. Pela primeira vez foram incluidos ensaios que permitem uma
avaliacao tridimensional (em volume) e ndo-destrutiva do provete (DMTA e porosimetria/picnometria).

5. Foi validada uma metodologia que permite diferenciar de forma expedita as diferentes classes de cortica,
evitando a subjectividade da analise visual, e assim permitir conhecer, de modo fidvel, quais as corticas apropriadas
para a producao de rolhas, discos, e/ou outras aplicacdes, bem como a avaliacdo objectiva e classificacdo desses
produtos da transformacdo da cortica natural.

6. Foi desenvolvida uma metodologia de avaliacdo da cortica em bruto (“no mato”) que permita antever o
resultado da despela a partir da andlise de pequenas amostras de cortica retiradas da arvore.

Finalmente convém referir as 6bvias vantagens ambientais que constituem um beneficio indirecto do projecto. O
controle da disseminacao de TCA e outros contaminantes tem como consequéncia directa:

+ Areducdo do consumo de dgua e da quantidade de 4gua nao reutilizdvel por razdes de contaminacdo durante
o processamento. Uma estimativa aproximada dos beneficios conseguidos é da ordem dos 4.7%.

« A reducéo das quebras de producao por deficiente controlo da cozedura. Apds a instalacao do novo sistema
de cozedura previsto, foram praticamente eliminadas as perdas por cozedura deficiente.

12



125 V-XXII—BT

-I-A . Humidade
Porosi2D Gutibre 4
0.63 :
Y -XVI- ¥ &-V-B
i NoPoros V-XIV-Ag 4 '
-XVI-A
3D o R N A-MED
000 Porosi3D <€ R RIVABY T E D

2" Componente principal

V-I-A

°V-VI-B
V-IX-B ©

-1.25 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
-1.20 -0.60 0.00 0.60 1.20
1* Componente principal
1.15
b P C-IV-B
Humidade
0.57 ¢ o Calib
re
- v
= - -1II-B
E s
£
g i
1
€ 0.00
<3
3
9 i
g
3
U |
&
’ CofosC
>y C-ITE
1 cic AT
Porosi2D
0.57 ~ ¥
F-MED
C-I-AC
© C-VII-C
115 -_—
-0.80 -0.26 0.28 0.81 1.35

1° Componélnte principal

Projeccdo das amostras de cortica e das respectivas caracteristicas fisicas no plano definido pelas duas primeiras componentes principais,
onde foi sobreposta a arvore de conexao minima (Anélise Componentes Principais), para as duas herdades estudadas
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Andlise mecanico-dinamica (DMA) de dois provetes de cortica — médulo de Young dinamico a 1 Hz
(parte elastica E, parte dissipativa E” e tan_delta).
As curvas a cheio e a tracejado dizem respeito a provetes de cortica de classes diferentes (I e V).
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CUSTOS DO PROJECTO

O projecto foi apresentado no ambito do “ DEMTEC “ — Sistema de Incentivos a Realizacdo de projectos Piloto
relativos a Produtos, Processos e Sistemas Tecnologicamente Inovadores — Agéncia de Inovacdo - PRIME - Programa
de Incentivos a Modernizagdo da Economia.

Este investimento, no montante global de 581.062,00 Euros, obteve um subsidio no montante de 233.965 Euros, em
forma de incentivo nao reembolsavel, correspondendo a 52% das Despesas Elegiveis.

Rubricas Investimento Proposto Custos Elegiveis Incentivos %
Adaptacdo das Instalagcdes 40.000 40.000 20.000 50
Equipamentos e Software 209.317 94.435 47.218 50
Pessoal Técnico do Promotor 68.035 68.035 34.017 50
Assisténcia Técnica e Cientifica 129.570 129.570 64.785 50
Matérias-primas 68.140 68.140 34.070 50
Consumiveis para testes e ensaios 15.000 15.000 7.500 50
Divulgacdo e Promocéao 23.000 12.750 6.375 50
Accéo Publica 24.000 18.000 18.000 100
Despesas com ROC 4.000 4.000 2.000 50
TOTAL 581.062 449.930 233.965 52
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CALENDARIZACAO

O Projecto foi concretizado entre Janeiro de 2005 e Junho de 2007, tendo sido cumprido o cronograma proposto
para as 4 fases do projecto.

2005 2006 2007

FASES DO PROJECTO

1° 2 3 4 1 20 30 40 1° 20 30 40

Adaptacdo das Instalacées

Desmont. do Sistema antigo

Montagem Sistema Controlo

Primeiros Ensaios

Afinagéo do Sistema

Formacgao do Pessoal

Ensaios de Funcionamento

A Escala Piloto

A Escala Industrial

Andlise dos Resultados

Conclusées

Divulgagdo Final

VISITAS TECNICAS

Com o objectivo de consolidar a divulgagdo do trabalho desenvolvido no ambito do projecto e apoiar as empresas
do sector, a RELVAS II, SA, coloca a disposicao destas a possibilidade de efectuarem visitas as suas instalacbes no
Lavre, até ao final do presente ano.

Estas visitas técnicas deverdo ser marcadas com uma antecedéncia minima de 15 dias para:
Pessoa a contactar: Eng. Joao Xarepe

RELVAS 11, SA

Vale do Cerejo — Montemor-O-Novo - 7050 Corticadas do Lavre
Telf. 265 849 702

Fax 265 849 701

E-mail: relvas@kanguru.pt
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